TELKYD T 300

Farba nawierzchniowa przemystowa alkidowa

HosteMix

Sktad

Witasciwosci i
zastosowanie

Przyktady
wykorzystania

Odcienie

Wiasciwosci
fizyczne

Wartosci dla
ustalania limitow
emisji

Wrasciwosci
suchej powloki

Wydajnosé

Zasychanie

Zalecana metoda
zastosowania

Dyspersja pigmentow i wypetniaczy w roztworze zywic syntetycznych w rozpuszczalnikach
organicznych z przyspieszaczami schniecia i Srodkami uszlachetniajacymi.

Emalia stuzy do nakfadania warstw na podtoze metalowe w wewnatrzu i zewnatrz oraz

malowania drewna.

Farba ma doskonatg odpornosé na wpltyw pogody, szybkie schnigcie, dobrg rozlewnos¢ i tatwg

urabialnos¢.

¢ bardzo dobra odporno$¢ na warunki atmosferyczne

+ uniwersalne zastosowanie
¢ bardzo szybkie schniecie

¢ mozliwos¢ barwienia systemie HOSTEMIX RAL, NCS, PANTONE

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowang korozjg ( tereny przemystowe,konstrukcje
stalowe, kontenery, rury, warsztaty, pralnie, piwnice), metalowe i stalowe konstrukcje oraz hale,
elementy metalowe, metalowe meble, drzwi, o$cieznice, ogrodzenia, boxpalety, armatury
metalowe, wozki i obiekty przemystowe, obudowy maszyn, maszyny rolnicze i gornicze.

Zgodnie z zaleceniami i katalogu wzoréw BAL, RAL NCS , PANTONE i wg indywidualnych

wymagan klienta

MAT POLPOLYSK | POLYSK

Konsystencja /s / 2120; 40 - 60; 150 - 220;
J4mm g6mm J4mm

Zawartos¢ nielotnych substancji / % wagi / >71 > 58 >55
Zawartos¢ nielotnych substancji / % obj. / 53 41 - 45 46
Temperatura zaptonu/ °C / 25 25 25
Gestosé 1455 -1520 | 1100-1250 | 1000 - 1100

MAT POLPOLYSK POLYSK
VOC [ kg/kg farby / 0,25 -0,29 0,33-0,41 0,20-0,41
TOC / kg/kg farby / 0,22 -0,25 0,29 - 0,37 0,17-0,35

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane
na podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i
ogtoszenia nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

MAT POLPOLYSK | POLYSK
Zdolno$¢ pokrycia / stopien / 1-2 1-2 1-2,
3 -wyraznie
czerw. i zotte
Potysk /% / max. 20 40-60 min. 80 - 90
Twardos¢  wahadtowym urzadzeniem w min. 12 min. 8 min. 8
ciggu 24 godzin/ % /
MAT POLPOLYSK POLYSK
Grubosc warstwy mokrej WFT (um) 75 90 - 100 90
Grubos¢ warstwy suchej DFT (um) 40 40 40
Wydajnos¢ teoretyczna (m?) 9 9-10 95-115
MAT POLPOLYSK POLYSK
Pytosuchosé 10 min 20 min 20 min
Przeschniety 1 godz 16 godz 24godz
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 ym 40 ym 40 ym

Sprzet do natrysku bezpowietrznego, (bez rozcienczania)
Pneumatyczne urzgdzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 — 30s/ kubek Ford & 4mm;

5 — 15% rozciehczanie)

Pedzlem i watkiem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Ford @ 4mm; 0 — 5%rozcienczanie)
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TELKYD T 300 HosteMix

Farba nawierzchniowa przemystowa alkidowa

Rozcienczenie

Przygotowanie

podtoza

Uwaga

Warunki
stosowania

Typowy system
powtok

TELSOL SP 1, TELSOL BR 5, TELSOL BR 6

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng
do stopnia Sa 2 %2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane
wedtug EN ISO 8501-3).

Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi byé czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy
mechanicznie oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

U wczesniej malowanch powierzchni nalezy pozby¢ sie starych powlok, oczysti¢, i odttuscic.
Aby zapewni¢ zgodnos$¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykona¢ test
porownawczy farby na powierzchni 1 m2,

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym.

Farbe konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszaé, nie pozostawiajgc zadnego osadu,
odpowiednio rozciehczy¢ i przefiltrowac¢. Minimalna temperatura powietrza jest 5°C, temperatura
powlekanego podfoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i
wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach powlekanego podioza. Temperatura
podtoza musi by¢ nizsza niz 40 ° C. Wzgledna wilgotnos¢ nie moze przekraczac 75 proc. Nizsze
temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz
zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg suszenie i stwardnienie powtoki. Niedoskonale sucha
powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do podtoza lub przyczepnosci
pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptyng¢ na ogélny wyglad powtoki.

Malowanie (na sucho) w systemie do szlifowania

1. 1-2 razy farbg TELKYD P 100 tak, ze otrzymana grubos¢ suchej powtoki wynosita co najmniej
od 40 do 80 um. Optymalna grubos$¢ jednej warstwy wynosi 40 um, suszenie jednej warstwy 24
godziny. Suszenie na metalowych przedmiotach moze sie przyspieszy¢ wzrostem temperatury do
80°C.

2. przeszlifowa¢ Sciernym papierem nr. 280, zwilzy¢.

3. 1-2 x emalia TELKYD T 300, optymalna grubos$c¢ jednej warstwy 35 do 40 mikronéw, suszy¢
kazda warstwe 24h.

Malowanie w systemie (mokro na mokro)

Natozy¢ warstwe podkiadu TELKYD P100, odczekaé ok 20-30 min do odparowania
rozcienczalnikéw, po tym czasie mozna naktada¢ warste wierzchnig, czas naktadania nastepnej
warstwy po ok 30 min - max 2 h.

Farba jest stosowana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réownolegtych w
celu osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowaé obszary problemowe (narozniki,
krawedzie, spawy, wady powierzchniowe).

Srodowisko C1/C2:
40 ym DFT podktad + 40 ymDFT gorna warstwa (zywotnosc do 5 lat),
80 um DFT podktad + 40 ym DFT gérnawarstwa (zywotnosc do 10 lat)
Srodowisko C3:
80 um DFT podktad + 40 um DFT gérna warstwa (zywotnos$¢ do 5 lat)
80 um DFT podktad + 80 um DFT goérna warstwa (zywotnos¢ do 10 lat )

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 14-20
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TELKYD T 300

Farba nawierzchniowa przemystowa alkidowa

HosteMix

Magazynowanie

Utylizacja
opakowan i
odpadow

Bezpieczenstwo i

higiena pracy

Cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)

MAT POLPOLYSK POLYSK
Dysza /inch (mm)/ 0,011 (0,28) | 0,011 (0,28) | 0,009 (0,23)
0,013 (0,33) 0,013 (0,33) | 0,011 (0,28)
Cisnienie w dyszy / MPa/ 19-22 22 -28 17 -22
Kat rozpylania 20 - 60 20 - 60 20 - 60
Filtr Z/C zZ/C zZ/C

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawione;.

Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych
opakowaniach. Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze 5-25 ° C.

Puste opakowania nalezy zwréci¢ do punktu zbiérki odpadéw opakowaniowych. Odpady
opakowaniowe z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez sktadowanie
odpadow niebezpiecznych lub osobg upowazniona do gospodarki odpadami niebezpiecznymi.
Zobacz takze karte charakterystyki.

Produkt zawiera xylen /mieszanka izomeréw/),niskowrzgcg benzyne uwodorniong, 2-methoxy-
1-methyl-ethyl acetat i Zn3(PO4)2..Zawiera butanonoximi kobaltovg sél 2-ethylhexanonowego
kwasu

Zapoznaj sie z instrukcjg dostarczong przez producenta

Klasyfikacja produktu : H226, H312+H332, H315, H319, H335, H373, H412, EUH208.
Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: GHS 02 (ptomien), GHS 07 (wykrzyknik) GHS 09

(srodowisko naturalne).

UWAGA. Zobacz takze karte bezpieczenstwa.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$c¢ jest uzalezniona od wiasciwosci réznych materiatdow i nieprzewidzianych efektéw podczas
przetwarzania. Lakiernik odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu
systemu powlokowego, tzn. musi zawsze ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jakosé

wykonczenia powierzchni.

Zalecamy zatem przy aplikacji zawsze wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze

dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty
katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
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