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OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERCURE 420

Szybkoschnaca farba epoksydowa

Dwusktadnikowy epoksyd o wysokiej zawartosci czesci statych i niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych,
pigmentowany btyszczem zelazowym (MIO), opracowany wedtug zastrzezonej technologii polimerowej, ktéra umozliwia
szybkie utwardzanie i przemalowywanie nawet w niskich temperaturach.

Grubopowlokowa migdzywarstwa zapewniajgca doskonatg ochrone barierowa, bedac elementem systemu malarskiego
wysokiej jakosci. Odpowiednia do stosowania w agresywnych $rodowiskach, w tym na konstrukcjach morskich i
przybrzeznych, mostach, zakladach chemicznych i petrochemicznych, elektrowniach, zaktadach celulozowo-
papierniczych i budynkach przemystowych.

Moze by¢ stosowana jako powtoka barierowa aplikowana bezposrednio na stal w nieagresywnych srodowiskach.

Zawarto$¢ btyszczu zelazowego (MIO) wzmacnia efekt barierowy i stwarza mozliwo$¢ przediuzenia maksymalnego
czasu przemalowywania systemu, czynigc ten produkt idealnym do aplikacji w wytwérni konstrukcji przed transportem,
z koncowym malowaniem na terenie budowy.

Szybkie utwardzanie i wtasciwosci dotyczace przemalowywania Intercure 420 zapewniajg elastycznos¢ produkgii,
czynigc Intercure 420 odpowiednim do stosowania zaréwno na konstrukcjach nowych, jak i w konserwacyjnych
pracach malarskich na terenie budowy.

Kolor Naturalny MIO, Szarosrebrny, Szary jasny

Potysk Mat

Objetosciowa 70%

zawartos¢ substancji

stalych

Typowa grubosé 100-150 mikronéw (4-6 milicali) na sucho, co odpowiada

143-214 mikronom (5,7-8,6 milicali) na mokro.

Wydajnos¢ teoretyczna 5,60 m?/litr przy 125 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
225 st.kw./galon przy 5 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartos$ci
czesci statych

Wydajnos$¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat.

Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pytosuchos¢ Petne wyschnigcie Minimum Maksimum

5°C (41°F) 75 min. 7 godz. 5 godz. Przedtuzony’
15°C (59°F) 50 min. 4 godz. 3 godz. Przedtuzony’
25°C (T7°F) 40 min. 2 godz. 2 godz. Przedtuzony’
40°C (104°F) 30 min. 1 godz. 1 godz. Przedtuzony’

' Patrz: Definicje i Skroty International Protective Coatings

DANE OBJETE Temperatura Sktadnik A 29°C (84°F); Sktadnik B 26°C (79°F); Mieszanina 27°C (81°F)
PRZEPISAMI zaptonu

Ciezar whasciwy 1,63 kg/l (13,6 Ib/gal)

Zawartos$é lotnych 2.75 Ib/gal (330 g/l) EPA Metoda 24

zwigzkéw 201 g/kg Dyrektywa UE o emis;ji

organicznych rozpuszczalnikéw

(Dyrektywa 1999/13/EC)
W celu uzyskania dalszych szczegotow, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
- - o ‘
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Szybkoschnaca farba epoksydowa

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
aplikacja farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z norma SSPC-SP1 dotyczacq czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo- scierne scierniwem ostrokrawedziowym

Czyszczenie strumieniowo-$cierne $cierniwem ostrokrawedziowym do stopnia Sa2% (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-
SP6. Jesli nastgpita wtdrna korozja po czyszczeniu a przed aplikacja Intercure 420, powierzchnie nalezy powtérnie
oczysci¢ do wymaganegdo standardu wizualnego.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢ zeszlifowane,
wypetnione lub usuniete w odpowiedni sposéb.

Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowato$ci 50-75 mikronéw (2-3 milicale).

Powierzchnie zagruntowane

Wszystkie odpowiednie grunty uzyte jako podktad pod Intercure 420 powinny by¢ zaaplikowane na powierzchnig
oczyszczong strumieniowo-$ciernie z uzyciem $Scierniwa ostrokrawedziowego do stopnia Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub
SSPC-SP6 .

Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowatosci 50-75 mikronéw (2-3 milicale).

Powierzchnie zabezpieczone prefabrykacyjnym gruntem czasowej ochrony
Szwy spawalnicze i powierzchnie uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie $cierniwem
ostrokrawedziowym do stopnia Sa2’z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6.

Jesli powtoka gruntu czasowej ochrony wykazuje rozlegte lub rozproszone na znacznej powierzchni zniszczenia
korozyjne lub pokryta jest produktami korozji cynku, niezbedne bedzie omiatajgce czyszczenie Scierniwem cato$ci
powierzchni.

Jesli warsztatowy grunt czasowej ochrony zostat zaaplikowany na powierzchnie oczyszczone $rutem sferycznym,
niezbedna bedzie przed aplikacjg Intercure 420 omiatajaca obrébka strumieniowo-$cierna (sweep blast) $cierniwem
ostrokrawedziowym.

Podloza zabezpieczone gruntem cynkowym
Nalezy upewnic sie przed aplikacjq Intercure 420, czy powierzchnia gruntu jest czysta, sucha , wolna od
zanieczyszczen i soli cynku. Grunty cynkowe musza by¢ w petni utwardzone przed przemalowaniem.

Jesli grunt cynkowy byt zaaplikowany na powierzchnie czyszczone $cierniwem kulistym, niezbedne bedzie czyszczenie
omiatajgce catosci z pomoca $cierniwa ostrokrawedziowego przed aplikacjq Intercure 420.

Produkt jest dostarczany w dwéch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymiesza¢
caly komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty

Mieszanie

Stosunek mieszania

Czas przydatnosci
do aplikacji po
zZmieszaniu

Natrysk
bezpowietrzny

Natrysk powietrzny
(zbiornik
cisnieniowy)
Pedzel

Watek

Rozcienczalnik
Rozpuszczalnik

myjacy
Przerwy w pracy

Czyszczenie sprzetu

w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do aplikacji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Doda¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

3 czesci : 1 czesci objetosciowo

5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

8 godz. 4 godz. 2 godz. 45 min.

Zalecany Rozmiar dyszy 0,43-0,53 mm (17-21 milicali)
Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz
176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Zalecany Pistolet ~ DeVilbiss MBC lub JGA

Odpowiedni - tylko mate
obszary

Odpowiedni - tylko mate
obszary

International GTA220
(lub International GTA415)

Dysza powietrzna 704 lub 765
Dysza materiatowa E

Zwykle osigga sig¢ 75 mikronéw (3,0 milicale)
Zwykle osigga sig 50-75 mikrondw (2,0-3,0 milicali)

Nie rozcienczaé wigcej niz pozwalajg lokalne przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

International GTA822 (lub International GTA415)

Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie
natryskowym. Nalezy doktadnie wyptukac sprzet rozpuszczalnikiem GTA822. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny byé pozostawiane w opakowaniach. Zaleca sie,
aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpoczaé prace ze $wiezo zmieszanymi

kompletami.

Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobra praktyka
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwosé
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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Utwardzanie w niskich temperaturach.

Intercure 420 moze utwardzaé sie w temperaturach ponizej 0°C (32°F). Jednakze, ten produkt nie powinien by¢
aplikowany przy temperaturach ponizej 0°C (32°F) kiedy istnieje mozliwo$¢ oblodzenia podtoza.

W celu uzyskania dalszych szczegotéw odnosnie czaséw utwardzania i przemalowania, skontaktuj sie z International
Protective Coatings.

Ten produkt moze by¢ rozcienczany jedynie zalecanymi przez International rozcienczalnikami. Uzywanie zamiennych
rozcienczalnikéw, szczegdlnie tych zawierajgcych ketony, moze w powaznym stopniu zahamowac proces sieciowania
powtoki.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢é wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajacego powietrza.

Jak wszystkie epoksydy, Intercure 420 kreduje i zétknie w warunkach ekspozycji zewnetrznej. Jednakze te zjawiska nie
ostabiajg wtasnosci antykorozyjnych.

Ten produkt jest czesto uzywany jako "powtoka transportowa" przed malowaniem finalnym na budowie. Aby zapewni¢
najlepsze maksymalne czasy przemalowania, nie nalezy dopuszcza¢ do przegrubienia powtoki i doktadnie sprawdzic,
czy wszystkie zanieczyszczenia, obecne na powierzchni chropowatej spowodowanej obecnosciag blaszkowatego tlenku
zelaza (MIO), zostaty w petni usunigte.

Tak jak wszystkie produkty z wysoka zawarto$cig blaszkowatego tlenku zelaza (MIO), uzyskaé mozna tylko relatywnie
ciemne odcienie. W konsekwencji, niektére kolory cienkopowtokowych farb nawierzchniowych mogg wymagaé dwdéch
warstw, aby zapewni¢ dobre krycie.

Wartos¢ przyczepnosci powtok nawierzchniowych natozonych na sezonowany Intercure 420 jest mniejsza od tych po
natozeniu na $wiezy produkt, jest jednak zadowalajaca dla specyfikowanych celéw kofcowego przeznaczenia .
Uwaga: podane wartosci LZO odnosza sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersiji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzace czg$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

Prosimy skonsultowac¢ sie z International Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji dotyczacych
apilkacji gruntéw nanoszonych na etapie prefabrykacii.

Nastepujace farby gruntowe sg zalecane dla Intercure 420:

Intercure 200
Intergard 251
Intergard 269
Interzinc 22 (nalezy uwzgledni¢ potrzebe zastosowania
warstwy uszczelniajgcej lub sczepnej)*
Interzinc 52
Interzinc 315

Nastepujace farby nawierzchniowe sg zalecane dla Intercure 420:

Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 990

Inne odpowiednie powtoki gruntowe / nawierzchniowe - konsultuj sie z International Protective Coatings.
*Szczegdly - patrz odnos$na karta techniczna produktu
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

+ Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

* Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sig do Karty

HIGIENA PRACY (élharakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢é wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparow, ktére wymagac bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegotowych informacii.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 15 litr 20 litr 5 litr 5 litr
4 US gal 3 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

C|EZAR WYSYLKOWY Komplet Skfadnik A Sktadnik B
20 litr 29.5 kg 5.2kg
4 US gal 49.4 b 8.8 Ib

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci do  Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu
uzycia sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od zrédet
ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje poddane w tej specyfikacji nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazda osoba stosujgca produkt w jakimkolwiek celu innych niz zalecany w tej specyfikacji bez
uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego odpowiednio$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wiasne ryzyko. Gwarancja (jezeli
jest udzielona) lub konkretne terminy i warunki sprzedazy sq zawarte w , Terminach i warunkach sprzedazy” firmy International, ktérych kopia jestdostepna na zyczenie.Wprawdzie
doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej specyfikacji lub podane w inny sposéb) byty prawidtowe, zaréwno jako$¢ jak i stan podtoza, jak i
wiele innych czynnikéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody, nie przyjmujemy
odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (inne niz $mierc¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z naszych zaniedbarn)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych doswiadczer i naszej polityki ciagtego
udoskonalania produktu. Sprawdzenie aktualnosci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Data wydania: 2011-12-01
Prawa autorskie © AkzoNobel, 2011-12-01.

LInternational. , intemational oraz wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sq znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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