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! OPISTECHNICZNY WYROBU:

Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent
nazywany dalej Flame Stal® to trojwarstwowa peczniejgca
powtoka ogniochronna. Zestaw sktada sie z trzech warstw. Farba
Flame Stal® to rozpuszczalnikowa mieszanina zywic oraz srodkéw
pianotworczych i przeciw palnych. Po aplikacji i utwardzeniu
tworzy gtadka elastyczng powtoke, odporna na wibracje
i odksztatcenia. Zestaw przeznaczony jest do tréjstronnego lub
czterostronnego zabezpieczania ogniochronnego elementéw
konstrukgji stalowych i stalowych ocynkowanych o profilach
otwartych i zamknietych wewnatrz i na zewnetrz obiektu dla
uzyskania klasy odpornosci ogniowej R15, R20, R30 R60, R90 .
Zestaw posiada odpornos¢ na oddziatywanie srodowiska
X,Y,Z1,Z2 oraz agresywnosci korozyjnej ( C1,C2,C3,C4,C5,C5M).

W sktad Zestawu Flame Stal® wchodza nastepujgce powtokifarb:

-POWLOKA PODKLADOWA o grubosci powtoki0,06 mm:

Carboguard 888 - farba epoksydowa utwardzana poliamidami,

MEGAprotect EP 10 PZ - farba epoksydowa utwardzana poli-
aminoamidami,

Temacoat GPL-S Primer - farba epoksydowa utwardzana poli-
amidami,

Karbokor Miox - farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
Karbokor Miox - na stali ocynkowanej (grubos$¢ warstwy cynku
0,125 um),

Epoksykor Primer - farba epoksydowa utwardzana poliamidami,
Almakolor Kombi - farba gruntujacaftalowa,

lub inne farby z rodziny farb epoksydowych zaakceptowanych
przez firme Carboline Polska Sp. z 0.0. grubosci nominalnej
powioki 0,060 mm

‘ -POWLOKA PECZNIEJACA:

- farba Flame Stal ® grubos¢ powtoki zalezy od wymaganej klasy
odpornosci ogniowej, wskaznika masywnosci zabezpieczanego
przekroju oraztemperatury krytycznej stali.

‘ -POWLOKA NAWIERZCHNIOWA:

Grubosci powtok warstwy nawierzchniowej nalezy dobierac
w zaleznosci od typu farbyiklasy ekspozycji Srodowiska

gruboscifarby nawierzchniowej poliuretanowej

dla Xlub C5,C5M wynosza0,12mm

gruboscifarby nawierzchniowej poliuretanowej

dla YlubC4 wynosza 0,08mm

gruboscifarby nawierzchniowej poliuretanowej

Z1,Z21ub C3wynosza 0,06 mm

grubosci farby nawierzchniowej poliuretanowej lub poli-
winylowej dla Z1,72 wynoszg 0,06mm

Grubosci farby akrylowej odpowiadajg grubosci farby
poliuretanowe;j.

-ZASTOSOWANIA ZEWNETRZNE IWEWNETRZNE:

Carbothane PU134 -farba akrylowa/poliuretanowa alifatyczna,
Rezistol Emalia AQ - farba akrylowa wodorozcienczalna,
HempathaneTopcat 55210 - farba poliuretanowa,
MEGAprotect PUR 30/50 - farba poliuretanowa utwardzana
poliizocyjanianem alifatycznym,

Temathane 50 - farba poliuretanowa utwardzana izocyjanianem
alifatycznym,

Karbopur - emalia poliuretanowa utwardzana izocyjanianem,

Purmal-emalia poliuretanowa utwardzana izocyjanianem,

Almavinyl - farba poliwinylowa.




TABELA 1
Powloka podkitadowa

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

Zastosowanie

Powloka nawierzchniowa
wewnetrzne | zewnetrzne

WYKAZ ZESTAWOW
FARB PODKLADOWYCH | Carboguard 888 Carbothane PU134 TAK X, C5-M
NAWIERZCHNIOWYCH Carboguard 888 Rezistol Emalia AQ TAK X
DO STOSOWANIA Z Carboguard 888 Hempathane Topcoat 55210 TAK X
FARBA FLAME STAL® MEGAprotect EP 10 PZ MEGAprotect PUR 30/50 TAK C5-M
e sl e e Temacoat GPL-S Primer Temathane 50 TAK X
suchej. ;
W celu uzyskania odpowiedniej Epoksykor Primer Purmal TAK X,C3
klasy odpornosci srodowiskowej Karbokor Miox Karbopur TAK X,C3
oprécz whasciwosci Karbokor Miox
ogniochronnych system petni role
doskonatego zabezpieczenia (na stali ocynkowanej gr. 125 um) Karbopur TAK X.C3
przeciwkorozyjnego. Almakolor Kombi Almavinyl TAK 71, 22

WYMAGANIA DLA POWIERZCHNISTALOWEJ
PRZED NAtOZENIEMWARSTWY GRUNTUJACEJ:

Dlagruntéw zrodziny epoksydowejiftalowe;.

Przed przystgpieniem do malowania powierzchnie oczysci¢
metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa 2,5 lub
sg2wedtugPN-1S0O8501-1.

Chropowatos$¢ powierzchni Ry5 w granicach 40-60 um ocena
wzrokowa.

Pokrycie powierzchni farba gruntujacg nalezy wykonaé nie
pdzniej niz przed uptywem 6 godzin po oczyszczeniu elementu.
Przed przystapieniem do czyszczenia zaleca sie zeszlifowac lub
zaokragli¢ ostre krawedzie oraz usuna¢ wystepujace na
powierzchni odpryski spawalnicze. Powierzchnia przeznaczona
do malowania powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, pozbawiona
zattuszczen orazinnych luznych zanieczyszczen.

Powierzchnie naprawiane - oczyszczane recznie technikami
warsztatowymi, oczyszczone do klas ST3 mozna gruntowac
gruntami epoksydowymi przeznaczonymi specjalnie do tego
celu.

S WYMAGANIAWTRAKCIE NAKEADANIA
POZOSTALYCH POWLOK ZESTAWU:

W czasie prowadzenia wszelkich prac malarskich nalezy
bezwzglednie przestrzegac nastepujgcych warunkéw:

- podczas malowania powtoki temperatura otoczenia powinna
by¢zgodnaz temperaturg podawana przez producenta farby,

- temperatura podfoza powinna by¢ co najmniej 3 °C wyzsza od
punktu rosy powietrza,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie wyzsza jak podawana przez
producenta , dla farb Carboline Polska max  wilgotnos¢

wynosi 85 %,

Ze wzgledu na charakter wykonywanego zabezpieczenia,
wszelkie prace nalezy wykonac szczegdlnie starannie
zapewniajac  dobra wentylacja oraz warunki utwardzania
poprzez np. zabezpieczenie przed opadami deszczu lub
wptywem mrozu. Przy prowadzeniu prac malarskich nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych i stosownych
przepiséw bezpieczenstwa pozarowego oraz BHP. Malowanie
nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami i wskazéwkami zawartymi
w karcie technicznej producenta farby.

( GRUNTOWANIE UZUPE£NIAJACE PO MONTAZU:

Po zakoniczeniu montazu wszystkie uszkodzenia pomontazowe
powtoki gruntowej natozonej przed montazem

i potaczenia montazowe nalezy oczysci¢ metodami recznymi do
stopnia czystosci min St 3 wedtug PN-ISO 8501-1. Wykona¢
uzupetnienia powtoki gruntowej farba przestrzegajac wszystkich
zalecen podanych wyzej. Powierzchnie catej konstrukgji oczyscic
z brudu i luznych zanieczyszczerh naniesionych podczas
transportu i montazu elementéw. Bezwzglednie usunac¢ wszelkie
slady zattuszczen.

‘ MALOWANIE FARBA FLAME STAL®:

W przypadku malowania po wykonanym montazu lub gdy
konstrukcja podlega okresowym przerwom w malowaniu przed
dalszym malowaniem powierzchnie konstrukcji oczysci¢ z kurzu
i luznych zanieczyszczen naniesionych podczas transportu
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i montazu elementéw. Bezwzglednie usunag¢ wszelkie $lady

zatluszczen.

Grubosci suchej powtoki warstwy peczniejacej nalezy okreslic
zaleznie od wymaganej klasy odpornosci ogniowej obiektu
(wedtug PN-90-B-0285-1 ) oraz masywnosci elementéw stalowej
konstrukcji. Masywnos$¢ U/A[m-1] to stosunek obwodu
ogrzewanego elementu do pola powierzchni jego poprzecznego
przekroju.

TECHNIKINANOSZENIA FARBY
Farba Flame Stal® jest mieszaning tiksotropowg o duzej stabilnosci
mokrej warstwy . Farbe najlepiej nanosi¢ poprzez natrysk
hydrodynamiczny. Mozna ja réwniez nanosic¢ za pomoca pedzla
lub watka. Krotno$¢ nanoszenia wyrobu zalezy od wymaganej
grubosci zabezpieczenia okreslonej w tabelach Aprobaty
Technicznej.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

- przetozenia cisnieh min.30: 1 optymalnie 66:1,

-$rednicadyszy 0d0,017do 0,023,

- kat natrysku zalezny od rodzaju malowanej konstrukgji

od 10do 50,
-przewdd natryskowy 3/8” koricowka przewodu
do pistoletu okoto2mb %"

Zalecasie usunieciefiltrow zaparatu natryskowego oraz pistoletu.
Czas schniecia pomiedzy jednym a drugim naktadaniem przy
nakfadaniu pedzlem wynosi okoto 2 godzin. Czasy aplikacji dla
naktadania farby za pomoca natrysku bezpowietrznego
pompami hydrodynamicznymi za pomocg profesjonalnego
sprzetu dla wilgotnosci 65% podano w tabelach ponizej . Nie
nalezy podwyzszac¢ temperatury malowania i schniecia powyzej
30°Cgdyzmoze to wptywac na jako$¢ powierzchni.

Tabela minimalnych czaséw do przemalowania nastepnej
warstwy Flame Stal® Fire Proof Solvent

Grubos¢ warstwy (mm) | Temperatura Czas do Temperatura
Flame Stal® otoczenia | przemalowania = otoczenia
0,5 10°C 6h 20°C
1 10°C 16 h 20°C

Tabela czaséw do malowania farbami nawierzchniowymi

Grubos¢ warstwy (mm) Temperatura Czas do Temperatura
Flame Stal® otoczenia przemalowania = otoczenia
0,5 10°C do16h 20°C

1 10°C do48h 20°C

Czas do

przemalowania

Czas do
przemalowania
do12h
do24h

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

Flame Stal® jest farba szybkoschnaca zawierajaca
wypelniacze dajace mozliwos¢ nakladania na mokro
bardzo grubych warstw . Nie zaleca sie¢ malowania
powyzej grubosci 2 mm namokro, gdyz w niektérych
przypadkach moze to powodowac wady powtokowe.
Przy hydrodynamicznym naktadaniu cienkich
warstw (grubosci minimalne) nalezy je nakladaé
jednorazowo!

Zaleca sie nakladanie powilok nawierzchniowych
zaraz po utwardzeniu farby Flame Stal® to jest
w czasie od 12 do 48 godzin od chwili zakonczenia
malowania farba Flame Stal® Fire Proof Solvent
w zaleznosci od grubosci warstwy peczniejacej
i temperatury otoczenia. Farba peczniejaca zaraz po
wymalowaniu jest wrazliwa na dzialanie wody
stojacej, dlatego nie mozna jej naraza¢ na jej
dzialanie. W cieple letnie dni przelotne krétkie opady
nie sg szkodliwe, na czas malowania w miesigcach
deszczowych nalezy planowac ostony od deszczu.

S MIESZANIE FARB:

Farba Flame Stal® jest tiksotropowa i intensywne mieszanie
ufatwia jej aplikacje. Nalezy pamieta¢ o bardzo doktadnym
wymieszaniu farby. Miesza¢ nie mniej jak 5 minut mieszadtem
mechanicznym o obrotach ok. 500 obr/min , nalezy zwrdéci¢
uwaga ha tworzenie pecherzy powietrza - w przypadku ich
powstania w trakcie mieszania farbe odstawi¢ na okres ok. 60
minut w celu ich uwolnienia do atmosfery (w przypadku
malowania recznego).

Przygotowanie innych farb - zawsze stosowac sie do informacji
technicznej producenta (patrz karta techniczna dla wybranej
farby).

Flame Stal® Rozcienczalnik — Carboline 10 lub inny wskazany przez
producenta dla farb przeznaczonych do malowania
hydrodynamicznego o oczekiwanym krétkim czasie schniecia lub
Carboline 50 dla farb przeznaczonych do
malowania w niskich temperaturach otoczenia
ponizej 8°Club malowania recznego pedzlem lub
watkiem.

Maksymalny dodatek rozcierczalnika 3-5 % obj.

Farba w puszkach jest gotowa do
malowania hydrodynamicznego i wy-
maga jedynie wymieszania.




( CZAS SCHNIECIA (W 20 °C):
stopien 1 0,25h
stopien 3 2h
stopien7 4h

zawartos¢ substancjinielotnych  [%obj.] 79%+-2%

gestos¢ [g/cm’] 1,39+-0,02
temp. zaptonu [°C1 25
LZO(VOCQ) [g/litr] 245

kolor biaty, mozliwy pastelowy odcien

( MALOWANIEWARSTWY NAWIERZCHNIOWE):

W zaleznosci od wymaganego stopnia odpornosci korozyjnej lub
obcigzenia srodowiskowego obiektu stosowane s3 nastepujac
systemy malowania:

KLASA ODPORNOSCI KOROZYJNEJ Z1,Z2 (C1,€2,C3) jako
farbe nawierzchniowa stosowac farbe poliuretanowg lub
poliwinylowa lub akrylowa (AQ) minimalna grubos¢ powtoki
farby na sucho winnawynosi¢ 60 um.

KLASA ODPORNOSCI KOROZYJNEJ C4 jako farbe na-
wierzchniowa stosowac farbe nawierzchniowa poliuretanowa
—ominimalnejgrubosci 80 pm na sucho.

KLASA ODPORNOSCI KOROZYJNEJ POWYZEJ X ( C5, C5M)
jako farbe nawierzchniowa stosowac farbe nawierzchniowa

poliuretanowga - o minimalnejgrubosci 120 um na sucho.

Do malowania warstw farby nawierzchniowej przystapi¢ po
petnym utwardzeniu powtoki farby peczniejacej Flame Stal® i po
dokonaniu pomiaréw jej grubosci. Czas petnego utwardzenia
zestawu wraz z powioka nawierzchniowa wynosi do 4 dni
w zaleznosci od grubosci warstwy nawierzchniowej.

INFORMACJA OWYKONANYM ZABEZPIECZENIU
OGNIOCHRONNYM POWINNA BYC UMIESZCZONA

NA OBIEKCIE LUBWPISANA DO DZIENNIKA BUDOWY:

Tresc¢ tej informacji powinna zawierac, co najmniej:

-nazwe zestawu wedtug niniejszej Aprobaty TechnicznejITB,
-klase odpornosci ogniowej zestawu,

-nazwe firmy wykonujacej zestaw ogniochronny,

- date wykonania zestawu ogniochronnego,

- protokotz odbioru wykonania zestawu ogniochronnego.

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

‘ KONTROLA JAKOSCIWYKONANEGO ZABEZPIE-
CZENIA POWINNA OBEJMOWAC SPRAWDZENIE:

- przyczepnosci warstwy peczniejacej do warstwy
przeciwkorozyjnej- wedtug PN-EN1SO 4624:2004,
-grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie
mokrym prowadzac ciggta kontrole w czasie nanoszenia powtok,
-grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie
suchym.

‘ WARUNKIBHP PRZECHOWYWANIA ITRANSPORTU:

Klasa IMO/ADR 3.2 UN 1263 PG lll. Zawiera fatwopalne wybuchowe
rozpuszczalniki. Opary szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ bezposredniego
kontaktu ze skéra. Nalezy zachowac ostroznos¢ az do catkowitego
wyschniecia powtoki. Trzymac z daleka od Zrédfa ciepta, ptomienia i iskier.
Naktadanie i schniecie powinno odbywac sie w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Uzywac srodkéw ochrony osobistej podczas nakfadania.
Po kazdym uzyciu szczelnie zamkna¢ pojemnik. Przebywanie w oparach
rozpuszczalnika bez wiasciwych zabezpieczenn lub wentylagji jest
szkodliwe dla zdrowia. Przed otwarciem pojemnika zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczeristwa umieszczonymi na opakowaniu. Wyrdb
powinien nakladac dobrze przeszkolony personel.

Przechowywa¢ w temperaturze dodatniej w pomieszczeniach
dobrze wentylowanych zinstalacja elektryczng przeciwwybuchowa.

‘ POSTEPOWANIE Z ODPADAMI
[ ZUZYTYMI OPAKOWANIAMI:

Zobowiazuje sie uzytkownika farb do:

Wydzielenia miejsca magazynowego dla farb: oddzielnie dla
pustych i petnych opakowan . Oznaczenie pomieszczen zgodnie
zobowiazujacymiprzepisami.

Przed zdaniem do utylizacji wszystkie zuzyte puste puszki po
farbach, nalezy starannie oczysci¢ z pozostatosci po farbach.
Zabrania sie pozostawiania w puszkach zlewek po farbie, Smieci
i innych nieczystosci i wyrzucanie ich do ogdlnodostepnych
Smietnikéw.

W przypadku powstania rozlewu lub innego typu odpadu
postepowac zgodnie z Karta Charakterystyki Substancji
Niebezpiecznej.

Szczegotowe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobie i zwigzanych
z nimi zagrozeniami podane sa w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej Flame
Stal®, ktora udostepniamy na zyczenie naszych
Klientow.



carboline

S SRODKIOSTROZNOSCI:

§ PRZY ZETKNIECIU ZE SKORA:
Przemy¢ starannie wodg z mydtem.

‘ PRZY ZETKNIECIU ZOCZAMI:

Nie zamykajac powiek, przemywac przez co najmniej 15 minut
pod strumieniem biezacej wody; zasiegna¢ porady lekarza
specjalisty.

‘ PRZY POLKNIECIU:
Natychmiast przeptuka¢ jame ustna, nie wywotywaé wymiotéw,
zwrdcicsie oszybka pomoc medyczna.

‘ PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA:

Przechowywac w suchym i chtfodnym miejscu (ponizej35°C) zdala
od dzieci. Unikac zetkniecia zzywnoscia. Podczas obstugi nie jes¢,
nie pi¢, nie pali¢ papieroséw.

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

‘ OCHRONA SRODOWISKA:

Nie usuwac produktu do sieci kanalizacyjnej ani zbiornikéw
wodnych. Zapewni¢ utylizacje zgodna z przepisami lokalnymi lub
panstwowymi.

Instrukcja stosowania nie stanowi gwarancji na wyréb ani
nasystem zabezpieczenia ogniochronnego. Podaje jedynie
informacje niezbedne dla uzytkownika przy opracowaniu
specyfikacji malowania danego obiektu oraz prowadzenia
prac malarskich. Opracowana zostata zgodnie z naszq
aktualna wiedzq i doswiadczeniem. Instrukcja moze by¢
zmieniona bez wczesniejszego uprzedzenia. Kazde
nastepne wydanie anuluje tres¢ poprzedniego. Dlatego
przy korzystaniu z podanych informacji prosimy upewnic
sie czy Instrukcja, ktérq posiada uzytkownik jest nadal
aktualna.

W przypadku pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z naszym
konsultantem technicznym.

POMIAR GRUBOSCI POWOK ZESTAWU FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT
(dla firm wykonujacych ogniochronne zabezpieczenia farbami peczniejagcymi)

1) Ponizszy opis dotyczy pomiaréw powiok na konstrukcji
stalowej, i obejmuje sposdéb wyznaczenia powierzchni
kontrolnych ich wielkos¢, liczbe pomiaréw oraz zasady
interpretacji wynikéw.

2) Na konstrukgji stalowej wybiera sie losowo powierzchnie
kontrolne, na ktérych przeprowadza sie pomiary grubosci
powtoki. Przyjmuje sie, ze wielkos¢ jednej powierzchni kontrolnej
dla powierzchni ptaskich wynosi okoto 1,00 m’ a na
ksztattownikach (blachownicach) o wysokosciach do 1000 mm
wynosi 1 mb.

3) Na powierzchniach kontrolnych wyznacza sie losowo miejsca
pomiarowe w obrebie ktérych dokonywane sa pojedyncze
pomiaryinazywamy je polamiodniesienia.

Przyjmuje sie, ze pole odniesienia ma ksztatt kota o srednicy 4 cm.
Na kazdej powierzchni kontrolnej rozmieszcza sie losowo
minimalne 5 pol odniesienia.

( 4) W obszarze pola odniesienia dokonuje sie 3 pomiary, a

wyliczajac wartos¢ Srednig arytmetyczng otrzymujemy lokalng
grubos¢ powtoki.

Usredniajac lokalne grubosci wystepujace na danej powierzchni
kontrolnej otrzymujemy miejscowa grubo$¢ powtoki.

pole kontrolne (PK)

pole odniesienia (PO)

LGP 5 7 pomiar grubosci
\@/ @\ G1,G2,G3,G4, G5
lokalna grubo$¢ powtoki

LGP srednica (
LGP 4 G1, G2, G3, G4, G5)

0,

LGP 2

dla pola kontrolnego
miejscowa grubos¢ powtoki
MGP=4rednia (LGP1, LGP2, LGP3,LGP4, LGP5)




‘ 5) Interpretacja wynikow:

- nie sg akceptowane powierzchnie kontrolne w ktérych grubosci
lokalne powtoki sg nizsze niz 0,8 grubosci zalecanej w Aprobacie
Technicznej Flame Stal® Fire Proof Solvent , ale dla tych
przypadkéw dopuszcza sie do 3 powtdrek i pomiaréw
wykonanych wich bliskiej odlegtosci.

- wartos¢ miejscowej grubosci powtoki na powierzchni kontrolnej
nie moze by¢ nizsza niz grubos$¢ zalecana w Aprobacie
Technicznej

- uznawane sg grubosci lokalne, ktérych wartos¢ wynosi 0,8-1
grubosci zalecanej, jezeli wartos¢ miejscowej grubosci powtoki
jest réwna lub od wieksza od grubosci zalecanej w Aprobacie
TechnicznejFlame Stal® Fire Proof Solvent .

Opracowano na podstawie normy PN-EN ISO 12944-5 oraz
Procedury PSK-02:2005

‘ TERMINY | DEFINICJE

Grubos¢ powtoki - jest odlegtoscia od powierzchni podtoza do
powierzchni powtoki.

Lokalna grubos¢ powloki - to wartos¢ arytmetyczna z 3
pomiaréw, wykonanych w obrebie danego pola odniesienia.
Przyjmujemy, ze pole odniesienia ma ksztatt kota o srednicy 4 cm.

Miejscowa grubos¢ powtoki - to wartosc sredniej arytmetycznej
z okreslonej liczby lokalnych grubosci stwierdzona na
powierzchnikontrolnej.

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

‘ Powierzchnia kontrolna - to cze$¢ konstrukcji pokryta lub

przeznaczona do pokrycia na ktérej dokonuje sie pomiaréw
grubosci. Przyjmuje sie:

Liczba powierzchni kontrolnych na konstrukcjach ptaskich lub
wysokich ksztattownikach:

Wielkos$¢ powierzchni Liczba powierzchni

kontrolnych kazda o wielkosci 10 m’

badanej konstrukcjiwm’

do10 1
do 100 3
powyzej 100 Na pierwszych 100 m’

wyznaczy¢ 3 powierzchnie
kontrolne, adlakazdych kolejnych
100m’ pojedne;j

Liczba powierzchni kontrolnych na ksztattownikach (blacho-
whnicach) o wysokoscido 1000mm:

Dlugoscocenianego Liczba powierzchni
ksztaltownika

kontrolnych kazda o wielkosci 10 m*

osrednicydo 1000mm (mb)

do5 1
6do 10 2
11do15 3
powyzej 15 Na pierwszych 15 mb wyznaczy¢

3 powierzchnie kontrolne,
adlakazdych kolejnych 10mb
po jednej powierzchnikontrolnej

PROTOKOLY




n Paszport ustugi/wyrobu (Malowanie referencyjne)

Zabezpieczenie ogniochronne FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT Nr karty:
Data rozpoczecia prac:
Obiekt Zleceniodawca
Wykonawca
Projekt
Lokalizacja obiektu

Opis obiektu Powierzchnia [m?]
Rodzaj (materiat)
powierzchni
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Strumieniowo-$cierne Odtluszczenie: tak ......... NI v
bez klasy odpylanie
Sa 1 ocynk
Sa 2 Zan.jonowe
Sa25
Sa 3
Kontrola | Imie, nazwisko Podpis Data
MALOWANIE
Warstwa nr
Operacja -recznie, natrysk
nazwa
Uzyty materiat kolor
nr partii
Rozpoczecie data
malowania godz.
Zakonczenie data
malowania godz.
RH (wilg.wzgl.) [%]
Temp. powietrza [°C]

Temp. powierzchni | [°C]

DP DP (punkt rosy) | [°C]

Réznica temp. [°C]

WFT (na mokro) [um]

DFT (na sucho) [um]

Uwagi

Podpis wykonawcy

Potwierdzenie .......ccoceruen..

Data wystawienia Imie, nazwisko nadzorujacego prace Podpis




4 Protokotnr ................

Odbidr przygotowania powierzchni

Projekt

Inwestor

Zleceniodawca

Wykonawca

Obiekt
(przedmiot odbioru)

Sposob przygotowania
powierzchni

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent |

Rodzaj i wynik badan specjalistycznych:
1. Pomiary chropowato$ci powierzchni:

Orzeczenie nadzoru (kontroli jako$ci):

Sktad komis;ji:

Nazwisko, imi¢ Data Podpis

Zleceniodawca

Inwestor




4 Protokotnr ................
Odbiér

Projekt

Inwestor

Zleceniodawca

Wykonawca

Obiekt
(przedmiot odbioru)

Sposob przygotowania
powierzchni

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent |

Rodzaj i wynik badan specjalistycznych:
1. Pomiary grubosci powtoki
- tabela pomiarow nr: . ...............

Orzeczenie nadzoru (kontroli jako$ci):

Sktad komisji:

Nazwisko, imie Data Podpis

Zleceniodawca

Inwestor




4 Protokotnr ................
Odbiér malowania

Projekt

Inwestor

Zleceniodawca

Wykonawca

Obiekt
(przedmiot odbioru)

Sposob przygotowania
powierzchni

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent |

Rodzaj i wynik badan specjalistycznych:
1. Pomiary grubosci powtoki
- tabela pomiarow nr: . ...............

Orzeczenie nadzoru (kontroli jako$ci):

Skfad komisji:

Nazwisko, imi¢ Data Podpis

Zleceniodawca

Inwestor




| Tabela pomiaréwnr ................

Projekt
Obiekt

Element (nr)

Rodzaj powtoki

Typ miernika

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent |

Pole Pomiar Pole Pomiar Pole Pomiar Pole Pomiar
pomiarowe [um] pomiarowe [um] pomiarowe [um] pomiarowe [Lm]

Uwagi:

Wykonat Data: Podpis:




Tabela pomiaréw posrednich powtok farby

Projekt

Obiekt

Rodzaj powtoki

Typ miernika

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent

Punkt |Pomiar| Punkt |Pomiar| Punkt |Pomiar| Punkt |Pomiar| Punkt |Pomiar
pomiarowy | [um] |pomiarowy| [um] |pomiarowy| [um] |pomiarowy | [wm] |pomiarowy| [wm]
1-01 2-01 3-01 4-01 5-01
1-02 2-02 3-02 4-02 5-02
1-03 2-03 3-03 4-03 5-03
1-04 2-04 3-04 4-04 5-04
1-05 2-05 3-05 4-05 5-05
1-06 2-06 3-06 4-06 5-06
1-07 2-07 3-07 4-07 5-07
1-08 2-08 3-08 4-08 5-08
1-09 2-09 3-09 4-09 5-09
1-10 2-10 3-10 4-10 5-10
Warto$¢ Warto$¢ Warto$¢ Warto$¢ Warto$¢
$rednia $rednia $rednia $rednia $rednia
6-01 7-01 8-01 9-01 10-01
6-02 7-02 8-02 9-02 10-02
6-03 7-03 8-03 9-03 10-03
6-04 7-04 8-04 9-04 10-04
6-05 7-05 8-05 9-05 10-05
6-06 7-06 8-06 9-06 10-06
6-07 7-07 8-07 9-07 10-07
6-08 7-08 8-08 9-08 10-08
6-09 7-09 8-09 9-09 10-09
6-10 7-10 8-10 4-10 10-10
Wartos¢ Warto$¢ Wartos¢ Warto$¢ Warto$¢é
$rednia $rednia $rednia $rednia $rednia
Uwagi:
Wykonat Data: Podpis:




n Szkic elementunr............

Opis obiektu:

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobow malarskich Flame Stal® Fire Proof Solvent |

Wykonat Data: Podpis:




n Protokot odbioru dostaw materiatéw . . ... .. ..

Producent

Dostawca

| Aprobata Techniczna ITB AT-15-9175/2013 — Zestaw wyrobéw malarskich Flame Stal°® Fire Proof Solvent

Data/ , , llos¢ . v
Poz. godz. Typ materiatu Partia nr opak. Szt. Uwagi Odbierajacy

Stwierdzone uszkodzenia, wady:

Dodatkowe informacje, reklamacie, itd.




FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

S OSWIADCZENIE WYKONAWCY

Stosownie do art. 57 ust.1, pkt. 2 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.,, Prawo Budowlane” (Dz. U. Nr
89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami) oswiadczamy, ze zabezpieczenie ogniochronne

konstrukcji stalowej w osi-przestach .........ccveveverennnnne na Budowie:

w [0]74 VSO
wykonano zgodnie:
- z Projektem Budowlanym oraz przepisami i obowigzujacymi Polskimi Normami
- z Aprobata Techniczng AT-15-9175/2013 wraz z Certyfikatem Zgodnosci ITB-2260/W
Zabezpieczenie ogniochronne wykonano zestawem
FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

w klasie odpornosci ogniowej: R ......... orazR..........

WYKONAWCA:

UL cecrerisitiensesssssnsessessesessssesssens




carboline

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

....................... dnia.............
NR...........

DANE KLIENTA.
Data ....coooviiiiiiiii
N YA I 14 0P
UBICa. e Kod
VIEJSCOWOSE vttt ittt et e et et e et et et et et e e sersrtsstsee s e et e e et e n aane
Tel e e FAXG e i
Osoba skfadajgca reklamacie .....o.oiuiiiii i e
DANE DOTYCZACE PRODUKTU.
Data dostawy produktu...........ceeeveniniinenennnn nrfaktury/ Nrwz .......ooooiiiiiiiiiin,
Nazwa produktU.........cooiviiiiiiiiiiiiienns Indeks produktu............coeviiiiinin,
ProdUuCent .. ..o
Wielkos¢ opakowania .........ccccovvviiiiiniininn.n.. llos¢ opakowan ............ccevevennennn.
Szarza produktu: .......cooeviiiiiiiiiiiians Data produkcjiz ..ooevvieiiiiiiiiinenan,

Opis wad produktu




FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

Zadania nabywcy z mozliwe doktadnym podaniem kosztéw jakie sg przewidywane do

naprawy szkody

Opis przebiegu wykonania préb kontrolnych z uwzglednieniem doktadnego opisu aplikacji,
temperatur, czasu schniecia oraz pozostatych parametrow.




carboline

FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

S SPRAWOZDANIE ZE SZKOLENIA

Wdnil.....ooovvvnnnne. w Firmie:

Zostato przeprowadzone szkolenie z zakresu:

1. Wykonanie zabezpieczen zestawem FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

2. Stosowanie przyrzagdéw pomiarowo-kontrolnych.

3. Gospodarka wyrobami, pustymiopakowaniamiiutylizacji ewentualnych odpadoéw.
4. Zasad wykonywania zapiséw na budowie potwierdzajacych wykonanie
zabezpieczen zgodnie zwymaganiami.

5. Inne (przekazanie Instrukcji Technicznej wyrobéw i Karty Charakterystyki Substancji
Niebezpiecznej).

6. W szkoleniu brali udziat nizejwymienieni pracownicy:

e e
)PP OPRTSOTITOTTRTTI . . U

K OO PSP DEPOPTOTIOOURORINY . oy ;. . TP
e

- JOT PO ITOTOOT S . SRTURE . S . ST

G N

/PPN OUNPTPIRRRR . SUURTI  AN
Czasszkoleniawynosit..........ccooviiiiiiiiiiiiiiii

Whnioskuje przyzna¢ w/w firmie Licencje Wykonawcy

Szkolenie prowadzitupowazniony przez Carboline Polska Sp.z 0.0. przedstawiciel:

Oswiadczamy, ze prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen beda wykonywane zgodnie z
Aprobata Techniczng AT-15-9175/2013, Informacjami Technicznymi dla wyrobéw
wchodzacych w skfad systemu FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT oraz z wykonanym
szkoleniem.

W przypadku odstapienia od zakupéw wyrobéw FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT,
Carboline Polska Sp. z 0.0. moze obcigzy¢ szkolona firme kosztami szkolenia, ktdre zostang
obliczone wedtug poniesionych przez Carboline Polska Sp. z 0.0. kosztéw i stawek
godzinowych szkolenia.

Podpis osoby upowaznionejFirmy




FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

WNIOSEK DO AT-15-9175/2013 O ZMIANE SYSTEMU FARB

| ZASTOSOWANIE FARB INNYCH PRODUCENTOW

Data

Firma (Wnioskodawca)

Peten adres

Obiekt

Nazwa obiektu adres budowy

Warunki eksploatacji obiektu:
Klasa korozyjnosci srodowiska
Przewidywany czas eksploatacji
Zewnatrz/wewnatrz obiektu
Klasa odpornosci ogniowejimetraz

Whniosek
Do Carboline Polska Sp.z0.0. ul. Przectawska 5,03-879 Warszawa, fax. +58 342 24 00

Prosimy o wyrazenie zgody na wprowadzenie zamiany farby :

ZESTAWI:

A.FARBA PODKtADOWA
GruntujacejCarboguard 888 nafarbe
Produkgiji.......
Farba posiada nastepujace atesty, certyfikaty, inne badania.........

W zafgczeniu Karta Techniczna farby

Zalecana przez producenta grubos$¢ warstwy gruntujacej
B.FARBA NAWIERZCHNIOWA
Nawierzchniowej Carbothane 134 PU nafarbe
(zpalety farb wymienionych dla ZESTAWU I w Aprobacie AT-15-9175/2013)

ZESTAWII

A.FARBA PODKtADOWA

Gruntujacej KARBOKOR MIOX na farbe
Produkdiji.......
Farba posiada nastepujace atesty, certyﬁkaty, inne badanla ......

W zafgczeniu KartaTechniczna farby

Zalecana przez producenta grubos$¢ warstwy gruntujacej
B. FARBA NAWIERZCHNIOWA
NawierzchniowejKarbopur nafarbe
(zpalety farb wymienionych dla ZESTAWU Ilw Aprobacie AT-15- 91 75/201 3)

PodpisWnioskodawcy.........ccvuviiiiiiiiiiiiiiii,
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FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

( SPIS TRESCI

n KARTATECHNOLOGICZNA MALOWANIA KONSTRUKCJISTALOWYCH
DLA ZESTAWUWYROBOW MALARSKICH

FLAME STAL FIREPROOF SOLVENT 3
OPIS TECHNICZNY WYROBU.....oiiiiiriiiininiiiiinrniiiscsennisisisssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssenes 3
WYMAGANIA DLA POWIERZCHNI STALOWEJ PRZED NALOZENIEM WARSTWY GRUNTUJACEJ.....crrrrrrnees 4
WYMAGANIA W TRAKCIE NAKLADANIA POZOSTALYCH POWLOK ZESTAWU 4
GRUNTOWANIE UZUPEENIAJACE PO MONTAZU..corieereeeeeiseesssessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 4
MALOWANIE FARBA FLAME STAL®...oiiiiiiiiiiiiiiiitt sttt ssse s sans 4
MIESZANIE FARB 5
CZAS SCHNIECIA (W20°C) 6
MALOWANIEWARSTWY NAWIERZCHNIOWE)J 6
INFORMACJA O WYKONANYM ZABEZPIECZENIU 6
OGNIOCHRONNYM POWINNA BYC UMIESZCZONA NA OBIEKCIE LUBWPISANA DO DZIENNIKA BUDOWY........... 6
KONTROLA JAKOSCI WYKONANEGO ZABEZPIECZENIA POWINNA OBEJMOWAC SPRAWDZENIE.............. 6
WARUNKI BHP PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU:INNA OBEJMOWAC SPRAWDZENIE 6
POSTEPOWANIE Z ODPADAMI | ZUZYTYMI OPAKOWANIAMI 6
SRODKI OSTROZNOSCluvuueermeesseessesssnessseesssssssssssssesssssssssesssssssssesssssssssssssssessssssssssssssesssssssssssssssesssssssssssssnsssssessssness 7

n POMIAR GRUBOSCIPOWLOK ZESTAWU FLAME STAL® FIRE PROOF SOLVENT

(dla firm wykonujacych ogniochronne zabezpieczenia farbami peczniejacymi....7

TERMINY | DEFINICJE.......ccooviiriinnnee. SRR 8
i ProTOKOLY. 9
PASZPORT UStUGI/WYROBU (MALOWANIE REFERENCYJNE) 9
PROTOKOL NR... ODBIOR PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI 10
PROTOKOL NR... ODBIOR "
PROTOKOL NR.... ODBIOR MALOWANIA 12
TABELA POMIAROW NR 13
KARTANR...TABELA POMIAROW POSREDNICH POWLOK FARBY. 14
SZKICELEMENTUNR... 15
PROTOKOL ODBIORU DOSTAW MATERIALOW. 16
OSWIADCZENIE WYKONAWCY. 17
PROTOKOL REKLAMACYJNY. 18
SPRAWOZDANIE ZE SZKOLENIA 20

WNIOSEK DO AT159175/2013 O ZMIANE SYSTEMU FARB | ZASTOSOWANIE FARB INNYCH PRODUCENTOW........21




FIRE PROOF SOLVENT

carboline

POLSKRA

Carboline Polska Sp. z 0.0., Oddziat Gdansk
ul. Stoneczna 29, 83-021 Wislina
Tel (58) 342-23-85, Fax (58) 342-24-00
e-mail: farby@carboline.pl
www.carboline.pl
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