TELKYD P 100

HosteMix

Podklad alkidowy przemystowy antykorozyjny, uniwersalny

Sktad

Wiasciwosci i
zastosowanie

Przyktady
wykorzystania

Odcienie

Wiasciwosci
fizyczne

Wartosci dla
ustalania limitow
emisji

Wiasciwosci

suchej powtloki

Wydajnosé

Zasychanie

Zalecanag metoda
zastosowania

Dyspersja pigmentéw, wypetniaczy i pigmentéw antykorozyjnych, fosforanéw cynku w
syntetycznych zywicach.

Uniwersalna farba podktadowa o doskonatych wiasciwosciach antykorozyjnych, bardzo szybkim
zasychaniu i uniwersalnej stosowalnosci. Farba TELKYD P 100 jest farbg podkfadowg
z wtasciwosciami antykorozyjnymi do malowania przedmiotéw metalowych w pomieszczeniach i
na zewnatrz. Nadaje sie jako podkiad pod farby i lakiery syntetyczne, epoksydowe (w przypadku
malowania nastepnej warstwy epoksydowej minimalnie przemalowania po 24 godz.), lub
nitrocelulozowych (nanosi¢ 10 dni po utwardzeniu farby), np. do wykanczania powierzchni
odlewdw, konstrukcji metalowych itp.

doskonata przyczepnosé do powierzchni stalowych
doskonate wtasciwosci antykorozyjne

uniwersalne zastosowanie

bardzo szybkie schniecie

mozliwos¢ barwienia systemie HOSTEMIX

O O O O O

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowang korozjg ,konstrukcje metalowe, maszyny, meble
metalowe, ramy, zbiorniki kontenery, zbiorniki, porecze, rury (pralnie, piwnice, tereny
przemystowe, warsztaty),

Czerwony tlenkowy 0845, szary 0115,czarny 0199

min. 120 s
min. 62 % wagi.
51 % objetosci

25 °C
ok 1,2 kg/m?®

Konsystencja
Zawartos¢ nielotnych substanciji

Zawartos¢ nielotnych substanciji

Temperatura zaptonu
Gestos¢

VOC: 0,22 — 0,29 kg/kg farby | TOC: 0,22 — 0,25 kg/kg farby

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane
na podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i
ogtoszenia nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

Zdolno$¢ pokrycia Stopien 1 -2

Potysk 5-20

Przyczepnos¢ siatkowego ciecia Stopien 0
Gruboscwarstwy mokrej WFT (um) 57 75 150
Grubos¢ warstwy suchej DFT (um) 30 40 80
Wydajnos¢ teoretyczna (m?) ok 17 ok 12,7 ok 6,3
Temperatura podtoza 10 °C 15 °C 23 °C 23 °C
Pytosuchosé 30 min 20 min 10 min 15 min
Przeschniety 3 godz 3 godz 1 godz 1 godz
Gruboséwarstwy suchej DFT 30 ym 30 ym 30 ym 60 um

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (bez rozcienczania)

Pneumatyczne urzgdzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 — 30s/ kubek Ford & 4mm;
5 — 10% rozcienczanie)

Pedzlem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Ford & 4mm; 0 — 5%rozcienczanie)
Watkiem(zalecana konsystencja 50-80s / kubek Ford & 4mm; 0 — 5% rozcienczanie)
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TELKYD P 100

HosteMix

Podklad alkidowy przemystowy antykorozyjny, uniwersalny

Rozcienczenie

Przygotowanie
podtoza

Uwaga

Warunki
stosowania

Typowy system
powtok

Optymalna
grubos¢

Dane aplikacji

TELSOL SP1 (natrysk), TELSOL BR 6 (pedzel, watek) lub TELSOL BR 5 uniwersalny

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng
do stopniaSa 2 % wedtug normy EN I1SO 8501-1 (spawy i krawedzie muszg by¢ dostosowane
wedtug EN ISO 8501-3).

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym.

Dla srodowiska korozyjnego C1 podioze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy
mechanicznie oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

U wczeséniej malowanch powierzchni nalezy pozby¢ sie starych powtok, oczysti¢, i odttuscic.
Aby zapewni¢ zgodnos$¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykonac test

poréwnawczy farby na powierzchni 1 m2,

Farbe, konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszac, nie pozostawiajgc zadnego osadu,
odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowa¢. Minimalna temperatura powietrza powinna wynosi¢ ok
5°C, temperatura powlekanego podioza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach malowanego podtoza.
Temperatura podtoza musi by¢ nizsza niz 40°C. Wzgledna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 75
%. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy
powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie opOzniajg suszenie i stwardnienie powtoki.
Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnos$cig farby do
podtoza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wplyng¢ na
ogolny wyglad powtoki.

System na sucho do szlifowania

1.1-2 razy farbg TELKYD P 100 tak, ze otrzymana grubo$¢ suchej powtoki wynosi co najmniej od
40 do 80 pu m. Optymalna grubos¢ jednej warstwy wynosi 40 pm, suszenie jednej warstwy 24
godziny . Suszenie na metalowych przedmiotach moze sie przyspieszyé wzrostem temperatury
do 80 ° C.

2. przeszlifowa¢ papierem $ciernym o gradacji nr. 280, przemy¢.

3. 1-2 x emalia TELKYD T 300 lub emalia TELKYDUR T 300.
System "mokro na mokro"

Natozenie nastepnych warstw nastepuje po czasie ok 20 min, po uprzednim odparowaniu
rozcienczalnikdw, czas natozenia nastepnej warstwy max 8 h lub po 24 h

Farba jest stosowana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w

celu osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowaé obszary problemowe (narozniki,

krawedzie, spawy, wady powierzchniowe).

Srodowisko C1/C2: 40 um DFT podktad + 40 ym DFT wierzchnia warstwa (zywotno$é do 5 lat),
80 ym DFT podktad + 40 ym DFT wierzchnia warstwa (zywotnos¢ do 10 lat)

Srodowisko C3: 80 um DFT podktad + 40 ym DFT wierzchnia warstwa (zywotnosé do 5 lat)
80 um DFT podktad + 80 um DFT wierzchnia warstwa (zywotnos¢ do 10 lat )

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115

Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 14-20
Cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm
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TELKYD P 100 HosteMix

Podklad alkidowy przemystowy antykorozyjny, uniwersalny

Magazynowanie

Utylizacja
opakowan i
odpadow

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)
Dysza0,011 inch (0,28 mm) nebo 0,013 inch (0, 33 mm)

Cisnienie w dyszy 19 — 22 Mpa (190 — 220 atm.; 2800 — 3200 ps)

Kat rozpylania20 — 60°

Filtr pistoletuzotty 100/149 (mesh/ um), dla kata rozpylania60° filtr czerwony 200/74 (mesh/um)

Dysza 0,009 inch (0,23 mm)

Cisnienie w dyszy 19 — 22 Mpa (190 — 220 atm.; 2800 — 3200 psi)
Kat rozpylania 20 — 60°

Filtr pistoletu czerwony 200/74 (mesh/ um)

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawione;.

Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach. Przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze 5-25 ° C.

Puste opakowania nalezy zwréci¢ do punktu zbiérki odpadéw opakowaniowych. Odpady
opakowaniowe z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez sktadowanie
odpadow niebezpiecznych lub osobg upowazniona do gospodarki odpadami niebezpiecznymi.
Zobacz takze karte charakterystyki.

Produkt zawiera xylen /mieszanka izomerdw/),niskowrzgcg benzyne uwodorniong, 2-methoxy-
1-methyl-ethyl acetat. Zawiera fosforan cynku ibutanonoxim. Moze powodowaé reakcje
alergiczng. Zapoznaj sie z instrukcjg dostarczong przez producenta

Klasyfikacja produktu : H226, H312+H332,H315, H317, H318, H335, H373, H411, EUH205.

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: GHS 02 (ptomien), GHS 07 (wykrzyknik) GHS 09
(srodowisko naturalne).

SOS®

UWAGA. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wiasciwosci réznych materiatdw i nieprzewidzianych efektéw podczas
przetwarzania. Lakiernik odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu
systemu powlokowego, tzn. musi zawsze oceniaé wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jakos$¢
wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowi zawsze wykonac test na okreélone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane
sg danymi, ktére wpltywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej
powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
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