TELPOX P 100 S

Farba podktadowa, epoksydowa, przemystowa, dwusktadnikowa, antykorozyjna

Sktad Dyspersja nieorganicznych pigmentéw i wypetniaczy w roztworze o $redniej masie
czgsteczkowej zywicy epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkamii
fosforancynku.

Wiasciwosci i Farba jest przeznaczona do podktadowych powtok antykorozyjnych metali, gdzie zapewniajg
zastosowanie doskonatg przyczepnosc i ochrone przed korozjg. Przed uzyciem farby wymieszac z
domieszka utwardzacza w okreslonej proporcji, dokfadnie wymieszaéi rozcienczy¢ w miare
potrzeb.

Temperatura suszeniania nie powinna spadac ponizej 10 °C.

+ doskonata przyczepnosé do stali i powierzchni ocynkowanych

+ doskonate wtasciwosci antykorozyjne

+ bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

W przypadku aplikacji na powierzchniach nieregularnych (szwy spawalnicze, podtopienia
Przykiady itd.)nalezy zwréci¢ uwage aby nie przegrubia¢ powtoki (ponad 400um na powtoce), gdyz
wykorzystania moze to powodowac pegkanie powtok.

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o s$rednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym (hale
produkcyjne, pralnie, zaktady chemiczne, elektrownie), w szczegdlnosci mozliwy przy
wykorzystaniu do zbiornikow metalowych, rur, maszyn, prac budowlanych, konstrukcje
mostow.

Farba jest przeznaczona do nanoszenia podktadowych powtok antykorozyjnych na podtoza
metalowe — stal, zeliwo, aluminium, oksydowany cynk itp. Na zewnatrz i we wnetrzach.
System mozna dokonczy¢ farbami epoksydowymi, poliuretanowymi, akryl uretanowymi, ew.
akrylowymi i nitro kombinacyjnymi. W deklarowanych wariantach, przy grubosci 120 ym,
mozna stosowa¢ we wnatrz jako samodzielne wymalowanie (gruntoemalie). Farba przy
zastosowaniu na zewnatrz jako samodzielne wymalowanie podatna jest na kredowanie i traci
wiasciwosci dekoracyjne, nie antykorozyjne.

Odcienie 0110 — Szary jasny (ok RAL 7040) i inne wedtug indywidualnych wymagan klientow
Kolory: biaty i jasne pastelowe w przypadku epoksydéw moze wystepowac zétkniecie, jezeli
byt naktadany w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Szczegolnie, gdy wystapito

Wiasciwosci oroszenie nie utwardzonej powloki lub wentylacja byta nie dostateczna.

fizyczne Wersja z utwardzaczem RAPID powoduje zétkniecie kolorow jasnych.
Konsystencja $rednie, krotkie / tiksotropowy charakter /
Zawartos$¢ nielotnych substancji skt A ok 67 % .
Zawartos¢ nielotnych substancji obj. 51 % mieszaniny

Wartosci dla Temperatura zaptonu/ °C / 24 °C

ustalania Gestos¢ skt. A Ok 1400 kg/m?3

limitow emisji Gestos¢ miszaniny Ok. 1330 kg/m3

Wiasciwosci VOC: 0,37 kg/kg /mieszaniny/ | TOC: 0,31 kg/kg /mieszaniny/

suchej powtoki Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktore sg regulowan

na podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i
ogtoszenia nr. 415/2012 wraz z jej pézniejszymi zmianami.

Zdolnos$¢ do pokrycia Stopien 1
Potysk Stopien <8
Przyczepnosc siatkowego ciecia PN-EN ISO Stopien 0
2409:1999
Wydajnosé Odporno$¢ na gtebienie (Erichsen) 5 mm
Wytrzymato$¢ na zginanie ponad trzpieniem idealna
g 2mm
Twardos$¢ wahadiowym urzadzeniem po 24 min. 20%
godz.
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TELPOX P 100 S

Farba podktadowa, epoksydowa, przemystowa, dwusktadnikowa, antykorozyjna

Zasychanie

Zalecana
metoda
zastosowania

Rozcienczenie

Przygotowanie
podtoza

Warunki
stosowania

Dane aplikacji

Grubosc warstwy mokrej WFT (um) 85 175 225
Grubos¢ warstwy suchej DFT (um) 40 80 120
Wydajnos¢ teoretyczna (m?) 8,8 4,4 2,9

TELHARD POX RAPID TELHARD POX
Temperatura podioza 10 °C 15 °C 23 °C 23°C
Pytosuchos¢ 60 min 30 min 60 min 2 godz
Suchy dotykowo 5 godz 2 godz 5 godz 24 godz
Grubos¢ warstwy suchej 30 um 30 um 30 um 60 um
DFT

1.Sprzet do natrysku bez powietrznego (0-5% rozcienczanie)

2.Pneumatyczne urzadzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 — 30s/ kubek Ford &
4mm; 10 — 15% rozcienczanie)

3.Pedzlem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Ford & 4mm; 5 —10% rozcienczanie)

Rozcienczanie: TELSOL POX

Utwardzacz: TELHARD POX , TELHARD POX RAPID

Proporcje utwardzania: TELPOX P 100 - 100 czesci wagowych : TELHARD POX - 17
czesci wagowych.

Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 8 godzin.

Proporcje utwardzania: TELPOX P 100 - 100 czesci wagowych : TELHARD POX RAPID
- 7,5 czesci wagowych. Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciagu 1 godziny.

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-
scierng do stopnia Sa 2 %2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg byc¢
dostosowane wedtug EN ISO 8501-3). Aluminiowe i ocynkowane podioze nalezy
dostosowac zgodnie z EN ISO 12944-4, artykut 12.1 i 12.2. Dla srodowiska korozyjnego C1
podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy mechanicznie oczyszczone do
stopnia St 2 - St 3. Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ czyszczone wodg z amoniakiem
lub wodg z detergentem. U wcze$niej malowanych powierzchni powinno pozbyé¢ sie starych
powtok, oczysti€, i odttusci¢. Aby zapewni¢ zgodnos$é nowej i starej farby zaleca sie kontakt z
producentem lub wykonaé test poréwnawczy farby na powierzchni 1 m?.

Farbe, konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszac, nie pozostawiajgc zadnego
osadu, odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowaé. Minimalna temperatura powietrza wynosi 5 °
C, temperatura powlekanego podtoza musi by¢ 3 ° C wyzsza od temperatury punktu rosy,
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach powlekanego podtoza.
Temperatura podioza musi by¢ nizsza niz 40 ° C. Wzgledna wilgotnosé nie moze
przekraczac 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacii i
utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie op6zniajg suszenie i
stwardnienie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowaé problemy z
przyczepnoscia farby do podtoza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to
negatywnie wptyng¢ na ogolny wyglad powtoki.

1. 1 raz farbg epoksydowa dwusktadnikowg TELPOX P. Drugg warstwe mozna wykonac po
24 godzinach suszenia (20 ° C). Suszenie i utwardzenie powtoki mozna przyspieszyé w
temperaturze o 60 - 100 ° C przez 30-60 minut.

2. a) wewnetrze: 1 - 2 x dwusktadnikowa farba epoksydowa TELPOX T 300,
b) zewnatrze: 2 - 3 x farba poliuretanowa dwusktadnikowa TELPUR T 300

1 - 2 x farba poliuretanowa dwuskladnikowa TELPUR T 320

1 - 2 x farba poliuretanowa dwuskladnikowa TELPUR T 340

lub farby poliwinylowe
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Farba podktadowa, epoksydowa, przemystowa, dwusktadnikowa, antykorozyjna

Farba stosowana jest przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w
celu osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowa¢ obszary problemowe (narozniki,
krawedzie, spawy, wady powierzchniowe).

Srodowisko C3: 80um DFT podktad + 40 um DFT gérna warstwa (zywotno$é do 5 lat)

80 ym DFT podktad + 80 um DFT gérna warstwa (zywotnos$¢ do do 10 lat)
Srodowisko C4: 80um DFT podktad + 80 um DFT gérna warstwa (zywotno$é do 5 lat)

80 ym DFT podktad +160 um DFT gérna warstwa (zywotno$¢ do do 10 lat )

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowynp. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 14-20
Cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm

Dane do wysoko cisnieniowego natrysku airless, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)

Dysza 0,011 inch (0,28 mm) lub 0,013 inch (0, 33 mm)

Cisnienie w dyszy / MPa / 25 — 33Mpa ( 250 — 330 atm.; 3600 — 4800 psi )

Kat rozpylania 20 — 60°

Filtr pistoletu zétty 100/149 ( mesh/ um ), kat nastrysku 60°, filtr czerwony 200/74 (mesh/um)

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawionej.
Magazynowanie Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych
opakowaniach. Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze 5-25 ° C.

Puste opakowania nalezy zwréci¢ do punktu zbiérki odpadéw opakowaniowych. Odpady

Utylizacja ) ] o e )
opakowar i opakowaniowe z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez sktadowanie
odpadow odpaddw niebezpiecznych lub osoba upowazniona do gospodarki odpadami

niebezpiecznymi.

Produkt zawiera xylen /mieszanka izomeréw/, methylpropan-1-ol i fosforancynku.

Bezpieczenstwo | Klasyfikacja produktu : H226, H312+H332,H315, H317, H318, H335, H373, H411, EUH205.

i higiena prac
g pracy Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: GHS 02 (ptomien), GHS 07 (wykrzyknik) GHS 09

(srodowisko naturalne).

CRUROR

UWAGA. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$c¢ jest uzalezniona od wiasciwosci roznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas
przetwarzania. Lakiernik odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wlasciwym zastosowaniu
systemu powtokowego, tzn. musi zawsze oceniaé wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowg jako$¢
wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie malujacej zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze
dane sg danymi, ktére wptywaja na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty
katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
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