TELPOX T 300

Farba nawierzchniowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa, potysk

Skfad

Wiasciwosci i
zastosowanie

Przyktady
wykorzystania

Odcienie

Wiasciwosc ifizyczne

Wartosci limitow
emisji

Dyspersja nieorganicznych pigmentdw i wypetniaczy w roztworze Sredniomolekularnej zywicy
epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych.

Emalia jest przeznaczona do potyskowych powtok drewna, metalu, muréw, niektérych tworzyw
sztucznych itp. Przed uzyciem emalie miesza¢ z utwardzaczem w okresléonych proporcjach.
Przeschnieta powloka jest odporna na wilgo¢, réznym substancjom chemicznym (gtéwnie alkalicznym)
ropie naftowej, paliw i réznych rodzajow rozpuszczalnikow. Odporny na temperatury do 120°C. Ze
wzgledu na dziatanie warunkéw atmosferycznych ma skionno$¢ do kredowania i utraty potysku. Powtoka
moze by¢ szlifowana i polerowana pastg. Emalia TELPOX T 300 (kolor biaty i odcien zielony 1000 RAL
6002) zostata zatwierdzona do malowania powierzchni, ktére wchodzg w kontakt z zywno$cig.

bardzo dobra odporno$¢é mechaniczna

bardzo dobra odpornosé chemiczna

odpornos$¢ na suche powietrze o temperaturze od 70 do 120 ° C

wysoka trwatos¢ farby

farba posiada atest na kontakt z zywnoscia, na bezposredni styk (wybrane kolory)
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Wewnetrzne tereny, ze wzgledu na dziatanie warunkéw atmosferycznych, majg sklonno$¢ do
kredowania i utraty potysku, takie jak metalowe zbiorniki, zbiorniki na olej i paliwo, rury, maszyny,
Sciany, betonowe konstrukcje, struktury operacyjne itp.

Wedtug wzornika BAL i RAL, oraz inne w zaleznosci od indywidualnych potrzeb klientow.

W farbach epoksydowych nalezy wykona¢ natrysk probny.

Kolory: biaty i jasne pastelowe w przypadku epoksydéw moze wystepowac zotkniecie, jezeli byt
naktadany w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Szczegdlnie, gdy wystapito oroszenie nie
utwardzonej powtoki lub wentylacja byta nie dostateczna.

Wersja z utwardzaczem RAPID powoduje zétkniecie kolorow jasnych.

Konsystencja 60-80s

Zawartos¢ nielotnych substancji ok 65 % wagi
Zawartos¢ nielotnych substancji 50 % obj. / stezona mieszanina/
Temperatura zaptonu/ °C / 24 °C

Gestosc 1200 - 1300 kg/m? farba
Gestosc 1110 - 1210 kg/m® mieszanka

VOC: 0,31 - 0,38 kg/kg stezonejmieszaniny | TOC: 0,26 - 0,34 kg/stezonejmieszaniny
Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktore sg
regulowane na podstawie przepisdéw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony
powietrza i ogloszenia nr. 415/2012 wraz z jej pdzniejszymi zmianami.

Zdolno$¢ do pokrycia Stopien 1 -2
Wiasciwosci suchej Polysk Stopien 1 -2, 80%
powloki Odporno$¢ wgtebieniu (Erichsen) 5mm
Wytrzymatosc na zginanie ponad idealna
trzpieniem g 2 mm
Twardos¢ wahadiowym urzgdzeniem po 5 od 30%
dniach
Wydajnosé Grubosc warstwy mokrej WFT (um) 80 165 245
Grubos¢ warstwy suchej DFT (um) 40 80 120
Wydajnos¢ teoretyczna (m?) 10,5 5,3 3,5
Zasychanie
Temperatura podkiadu 10 °C 15°C 23 °C
Pytosuchosé 4godz 3godz lgodz
Przeschniety 24 godz 24godz h 24 godz
Grubos¢ warstwy suchej DFT 35 um 35 um 35 um
q BALTELURIA POLSKA Sp. z o.0. Dane techniczne
L 43-300 Bielsko-Biata, Ul. Lubertowicza 3/1 10.09.2018
BARVY A LAKY NIO 937 2514131, tel.: +48 68 388 75 90, fax.: +48 68 388 75 90 Stronal z 3

TELLURIA

http://www.farbyteluria.pl




TELPOX T 300

Farba nawierzchniowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa, potysk

Zalecana metoda
zastosowania

Rozcienczenie

Przygotowanie
podioza

Warunki stosowania

Uwaga

Dane aplikacji

Pneumatyczne urzgdzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 — 30s/ kubek Ford & 4mm;
10 - 15 % % rozcienczanie)
Pedzlem (zalecana konsystencja 60-80s/ kubek Ford & 4mm; 0 - 3 % % rozcienczanie)

Rozcienczanie: TELSOL POX
Utwardzacz: TELHARD POX

Proporcje utwardzania:
TELPOX T 300 - 100 czgsciwagowych : TELHARD POX - 25 czesci wagowych.
TELPOX T 300 - 100 czgsciwagowych : TELHARD POX RAPID - 11 czgsci wagowych.

Mieszaning farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 8 godzin.

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podioze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng do
stopnia Sa 2 %2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane wedtug SO
8501-3).

Aluminiowe i ocynkowane powierzchnie nalezy dostosowac zgodnie z EN ISO 12944-4, Artykut 12.1 i
12.2

Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ czyszczone wodg z amoniakiem lub wodg z detergentem. U
wczesniej malowanych powierzchni powinno pozbyé sie starych powtok, oczysti¢ i odttudci¢. Aby
zapewni¢ zgodno$¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem Ilub wykona¢ test
poréwnawczy farby na powierzchni 1 m2,

Farbe, konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszaé, nie pozostawiajgc zadnego osadu,
odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowaé. Minimalna temperatura powietrza wynosi 10 ° C, temperatura
powlekanego podtoza musi by¢ 3 ° C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotnosé
wzgledna powinna by¢ mierzona w okolicach malowanego podioza. Temperatura podtoza musi by¢
nizsza niz 40 ° C. Wzgledna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza
wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie
opoOzniajg suszenie i utwardzenie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowaéd
problemy z przyczepnoscig farby do podtoza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to
negatywnie wptyng¢ na ogolny wyglad powtoki.

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym.

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego lub zastowania pedzia
1.1 x farbg epoxydowa dwusktadnikowa TELPOX P 100. Druga warstwa moze by¢ wykonana po 24
godz suszenia (20 ° C). Suszenie mozna przyspieszy¢ o 30-60 min w temperaturze 60 ° C -100 ° C.
2. 2-3x emalia epoxydowa dwusktadnikowa TELPOX T 300. Druga warstwa moze by¢ wykonana

najpierw po 24godz. Suszenie mozna przyspieszy¢ o 60 min wtemperaturze 60 - 100 ° C.

Farba jest stosowana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach réwnolegtych w celu
osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowac obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy,
wady powierzchniowe).

Srodowisko C3: 80um DFT + 40 ym DFT gérnawarstwa(zywotnoéé do 5 lat),
80 uym DFT podktad+80 pym DFT gérna warstwa (zywotnosé do 10 lat)

BARVY A LAKY
TELURIA

BALTELURIA POLSKA Sp. z o.0. Dane techniczne
43-300 Bielsko-Biata, Ul. Lubertowicza 3/1 10.09.2018
NIO 937 2514131, tel.: +48 68 388 75 90, fax.: +48 68 388 75 90 Strona2 z 3

http://www.farbyteluria.pl




"TELPOX T 300

Farba nawierzchniowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa, potysk

Magazynowanie

Utylizacja opakowan i
odpadoéw

Bezpieczenstwo i
higienapracy

Srodowisko C4: 80pym DFT podktad + 80 um DFT gérna warstwa (zywotno$é do 5 lat),
80 ym DFT podktad +160um DFT gérna warstwa (zywotnosé¢ do 10 lat)

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza 14-20
Cisnienie powietrza 2,5 — 3,5 atm

Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych opakowaniach.
Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze 5-25 ° C.

Puste opakowania nalezy zwrdéci¢ do punktu zbidrki odpadéw opakowaniowych. Odpady opakowaniowe
z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez sktadowanie odpaddéw niebezpiecznych lub
osoba upowazniona do gospodarki odpadami niebezpiecznymi.

Produkt zawiera xylen /mieszankaizomeréw/, 2-methylpropan-1-ol.

Klasyfikacja produktu : Zapalny. Draznigcy. Szkodliwe dla zdrowia

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: Xn

UWAGA. Zobacz takze karte charakterystyki.

Klasyfikacja produktu : H226, H312+H332,H315, H317, H318, H335, H373, H411, EUH205.

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: GHS 02 (ptomien), GHS 07 (wykrzyknik) GHS 09
(Srodowisko naturalne).

SH SO

UWAGA. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wiasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas
przetwarzania. Lakiernik odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu
systemu powlokowego, tzn. musi zawsze ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jakos$¢
wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowi zawsze wykonaé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane
sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej
powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
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